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ADDITIVE FERTIGUNG - DATENAUFBEREITUNG

Daten fur eine
optimale Bauteilqualitat

FUr eine optimale Bauteilqualitat sind prazise CAD-Daten im STL- oder STEP-Format unerlasslich.
Beim Export von STL-Daten aus CAD-Programmen wie SolidWorks, AutoCAD oder PTC Creo kann es
aufgrund der Werkseinstellungen zu Problemen mit der Aufldsung der Datensatze kommen. Beachten
Sie daher die folgenden Hinweise.

© Das STL-Format

® Richtwerte fiir Kunststoffe
e STL ist das Standard-Datenformat der
additiven Fertigung. Diese Einstellungen sind beim STL-Export

. . . . . . Zzu beachten.
e Dije Datei beschreibt die Bauteiloberflache

in Dreiecken.

Abweichungstoleranz 0,01 mm

® DateigréBe und Detailaufldsung hangen von Sehnenhihe

der Anzahl der Dreiecke ab.

® F{r freie und runde Formen ist eine Vielzahl

von Dreiecken erforderlich (siehe Abbildung). Winkeltoleranz 2-
Angular deviation

GROBE TRIANGULIERUNG
Zu wenige Dreiecke — Rundungen wirken kantig. Ausreichend Dreiecke — glatte, prazise Oberflache.

Abb.1 Vergleich einer schlechten (links) und einer guten (rechts) Auflésung der STL-Daten.

Alternative: STEP-Daten tibermitteln
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Sie kénnen uns lhre Konstruktion auch im STEP-Format Gbermitteln. In diesem Fall legen
unsere Mitarbeiter die Auflésung der STL-Daten selbst fest — optimal abgestimmt auf

Ilhr Bauteil.

Bei Fragen unterstiitzt Sie das Team von Rapidobject gerne. +49 3412318 3750 info@rapidobject.com
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