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Daten für eine
optimale Bauteilqualität
Für eine optimale Bauteilqualität sind präzise CAD-Daten im STL- oder STEP-Format unerlässlich.

Beim Export von STL-Daten aus CAD-Programmen wie SolidWorks, AutoCAD oder PTC Creo kann es

aufgrund der Werkseinstellungen zu Problemen mit der Auflösung der Datensätze kommen. Beachten

Sie daher die folgenden Hinweise.

Das STL-Format

Richtwerte für Kunststoffe

Diese Einstellungen sind beim STL-Export

zu beachten.

Abweichungstoleranz

Sehnenhöhe

0,01mm

Winkeltoleranz

Angular deviation

2 °

GROBE  TRIANGULIERUNG

Zu wenige Dreiecke — Rundungen wirken kantig.

FEINE  TRIANGULIERUNG

Ausreichend Dreiecke — glatte, präzise Oberfläche.

Abb. 1  Vergleich einer schlechten (links) und einer guten (rechts) Auflösung der STL-Daten.

Alternative: STEP-Daten übermitteln

STL ist das Standard-Datenformat der

additiven Fertigung.

Die Datei beschreibt die Bauteiloberfläche

in Dreiecken.

Dateigröße und Detailauflösung hängen von

der Anzahl der Dreiecke ab.

Für freie und runde Formen ist eine Vielzahl

von Dreiecken erforderlich (siehe Abbildung).
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Sie können uns Ihre Konstruktion auch im STEP-Format übermitteln. In diesem Fall legen

unsere Mitarbeiter die Auflösung der STL-Daten selbst fest — optimal abgestimmt auf

Ihr Bauteil.

Bei Fragen unterstützt Sie das Team von Rapidobject gerne. +49 341 23 18 37 50 info@rapidobject.com
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